
13-12-20 国家标准化管理委员会-2012年第41号中国国家标准公告

www.sac.gov.cn/gjbzgg/201241/ 1/16

 English 邮箱登陆 2013年12月20日 星期五

首页

标准委介绍 | 标准化新闻 | 农业标准化 | 工业标准化 | 服务业标准化 | 行业标准化 | 地方标准化 | 国际标准化工作

办事大厅 | 公众留言 | 法律法规 | 标准化管理 | 国标制修订 | 技术委员会 | 标准化科研 | 标准化简报

国家标准公告 | 国标计划公告 | 行标备案公告 | 地标备案公告 | 国标目录查询 | 国标计划查询 | 国标公告查询 | 技术委员会查询

 当前的位置：首页 > 国家标准公告 > 2012年第41号中国国家标准公告

 

2012年第41号
国家标准公告查询

附件下载:2012年第41号.doc

中华人民共和国国家标准

公　　　告

2012年第41号
 

                    关于批准发布《锚链涂漆和标志》等722项
                        国家标准和47项国家标准样品的公告

        国家质量监督检验检疫总局、国家标准化管理委员会批准《锚
链涂漆和标志》等722项国家标准和47项国家标准样品，现予以公布
（见附件）。
                                             

                                                   国家质检总
局  国家标准委
                                                          2012
年12月31日

序号 标准号 标准名称 代替标准号 实施日期

 1   GB/T 553-2012   锚链涂漆和标志   GB/T 553-1983  2013-07-01

 2   GB/T 223.65-2012   钢铁及合金 钴含量的测定 火焰原子吸收光谱法   GB/T 223.65-1988  2013-10-01

 3   GB/T 230.2-2012

  金属材料 洛氏硬度试验 第2部分：硬度计（A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、

T标尺）的检验与校准   GB/T 230.2-2002  2013-06-01

 4   GB/T 230.3-2012
  金属材料 洛氏硬度试验 第3部分：标准硬度块（A、B、C、D、E、F、G、H、

K、N、T标尺）的标定
  GB/T 230.3-2002  2013-06-01

 5   GB/T 231.2-2012   金属材料 布氏硬度试验 第2部分：硬度计的检验与校准   GB/T 231.2-2002  2013-06-01

 6   GB/T 231.3-2012   金属材料 布氏硬度试验 第3部分：标准硬度块的标定   GB/T 231.3-2002  2013-06-01

 7   GB/T 691-2012   化学试剂 苯胺   GB/T 691-1994  2013-08-01

 8   GB/T 1112-2012   键槽铣刀

  GB/T 1112.1-1997,

GB/T 1112.3-1997

GB/T 1112.2-1997,

 2013-07-01

 9   GB/T 1151-2012   内燃机 主轴瓦及连杆轴瓦 技术条件   GB/T 1151-1993  2013-07-01

 10   GB/T 1480-2012   金属粉末 干筛分法测定粒度   GB/T 1480-1995  2013-10-01

 11   GB/T 1481-2012   金属粉末(不包括硬质合金粉末)在单轴压制中压缩性的测定   GB/T 1481-1998  2013-10-01

 12   GB/T 1707-2012   立德粉   GB/T 1707-1995  2013-08-01

 13   GB 1790-2012   医药凡士林   GB 1790-2003  2013-07-01

 14   GB/T 1864-2012   颜料和体质颜料通用试验方法 颜料颜色的比较   GB/T 1864-1989  2013-08-01

 15   GB 2099.2-2012   家用和类似用途插头插座 第2部分：器具插座的特殊要求   GB 2099.2-1997  2013-12-01

 16   GB/T 2423.22-2012   环境试验 第2部分：试验方法 试验N：温度变化

  GB/T 2423.22-

2002, GB/T 2424.13-  2013-06-01
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 390   GB/T 29023.1-2012   超声法颗粒测量与表征 第1部分：超声衰减谱法的概念和过程   2013-10-01

 391   GB/T 29024.3-2012   粒度分析 单颗粒的光学测量方法：第3部分：液体颗粒计数器光阻法   2013-10-01

 392   GB/T 29025-2012   粒度分析 电阻法   2013-10-01

 393   GB/T 29026-2012   低温介质用弹簧直接载荷式安全阀   2013-10-01

 394   GB/T 29027-2012   大型鼓形齿式联轴器   2013-10-01

 395   GB/T 29028-2012   SWZ型大型整体轴承座十字轴式万向联轴器   2013-10-01

 396   GB/T 29029-2012   大型盐水制冰机组   2013-10-01

 397   GB/T 29030-2012   容积式CO2制冷压缩机(组)   2013-10-01

 398   GB/T 29031-2012   空气源单元式空调（热泵）热水机组   2013-10-01

 399   GB/T 29032-2012   片冰制冰机   2013-10-01

 400   GB/T 29033-2012   水-水热泵机组热力学完善度的计算方法   2013-10-01

 401   GB/T 29034-2012   无损检测 工业计算机层析成像（CT）指南   2013-10-01

 402   GB/T 29035-2012   柔性石墨填料环试验方法   2013-10-01

 403   GB/T 29036-2012   不锈钢表面氧化着色 技术规范和试验方法   2013-10-01

 404   GB/T 29037-2012   热喷涂 抗高温腐蚀和氧化的保护涂层   2013-10-01

 405   GB/T 29038-2012   薄壁不锈钢管道技术规范   2013-10-01

 406   GB 29039-2012   钢制采暖散热器   2013-11-01

 407   GB/T 29040-2012   汽车轮胎滚动阻力试验方法 单点试验和测量结果的相关性   2013-09-01

 408   GB/T 29041-2012   汽车轮胎道路磨耗试验方法   2013-09-01

 409   GB/T 29042-2012   汽车轮胎滚动阻力限值   2013-11-01

 410   GB/T 29043-2012   建筑幕墙保温性能分级及检测方法   2013-09-01

 411   GB/T 29044-2012   采暖空调系统水质   2013-09-01

 412   GB/T 29045-2012   预制轻薄型热水辐射供暖板   2013-09-01

 413   GB/T 29046-2012   城镇供热预制直埋保温管道技术指标检测方法   2013-09-01

 414   GB/T 29047-2012   高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件   2013-09-01

 415   GB/T 29048-2012   窗的启闭力试验方法   2013-09-01

 416   GB/T 29049-2012   整樘门 垂直荷载试验   2013-09-01

 417   GB/T 29050-2012   道路用抗车辙剂沥青混凝土   2013-09-01

 418   GB/T 29051-2012   道路用阻燃沥青混凝土   2013-09-01

 419   GB/T 29052-2012   工业蒸汽锅炉节水降耗技术导则   2013-07-01

 420   GB/T 29053-2012   防尘防毒基本术语   2013-10-01

 421   GB/T 29054-2012   太阳能级铸造多晶硅块   2013-10-01

 422   GB/T 29055-2012   太阳电池用多晶硅片   2013-10-01

 423   GB/T 29056-2012
  硅外延用三氯氢硅化学分析方法 硼、铝、磷、钒、铬、锰、铁、钴、镍、铜、

钼、砷和锑量的测定 电感耦合等离子体质谱法
  2013-10-01

 424   GB/T 29057-2012   用区熔拉晶法和光谱分析法评价多晶硅棒的规程   2013-10-01

 425   GB/T 29058-2012   墙材工业机械安全技术要求 总则   2013-09-01

 426   GB/T 29059-2012   超薄石材复合板   2013-09-01

 427   GB/T 29060-2012   复合保温砖和复合保温砌块   2013-09-01

 428   GB/T 29061-2012   建筑玻璃用功能膜   2013-09-01

 429   GB/T 29062-2012   蒸压泡沫混凝土砖和砌块   2013-09-01

 430   GB/T 29063-2012   道路车辆 制动衬片摩擦材料 气制动商用车性能试验方法   2013-09-01

 431   GB/T 29064-2012   道路车辆 制动衬片摩擦材料 汽车制动系统摩擦性能评价方法   2013-09-01

 432   GB/T 29065-2012   道路车辆 制动衬片摩擦材料 涂漆背板和制动蹄耐腐蚀性能评价方法   2013-09-01

 433   GB/T 29066-2012   道路车辆 制动衬片摩擦材料 气制动商用车磨损试验方法   2013-09-01

 434   GB/T 29067-2012   无损检测 工业计算机层析成像（CT）图像测量方法   2013-10-01

 435   GB/T 29068-2012   无损检测 工业计算机层析成像（CT）系统选型指南   2013-10-01

 436   GB/T 29069-2012   无损检测 工业计算机层析成像（CT）系统性能测试方法   2013-10-01

 437   GB/T 29070-2012   无损检测 工业计算机层析成像（CT）检测 通用要求   2013-10-01

 438   GB/T 29071-2012   无损检测 火工装置工业计算机层析成像（CT）检测方法   2013-10-01

 439   GB/T 29072-2012   航天器研制技术流程编写规则   2013-07-01

 440   GB/T 29073-2012   航天器研制计划流程编写规则   2013-07-01

 441   GB/T 29074-2012   宇航元器件鉴定要求   2013-07-01

 442   GB/T 29075-2012   航天器概率风险评估程序   2013-07-01

 443   GB/T 29076-2012   航天产品质量问题归零实施要求   2013-07-01

 444   GB/T 29077-2012   星箭界面飞行环境遥测数据处理要求   2013-07-01

 445   GB/T 29078-2012   航天器发射窗口设计指南   2013-07-01
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http://www.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail_forward.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%2029067-2012'
http://www.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail_forward.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%2029068-2012'
http://www.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail_forward.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%2029069-2012'
http://www.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail_forward.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%2029070-2012'
http://www.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail_forward.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%2029071-2012'
http://www.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail_forward.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%2029072-2012'
http://www.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail_forward.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%2029073-2012'
http://www.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail_forward.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%2029074-2012'
http://www.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail_forward.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%2029075-2012'
http://www.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail_forward.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%2029076-2012'
http://www.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail_forward.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%2029077-2012'
http://www.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail_forward.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%2029078-2012'
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前  言
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刘维、张宁、杨舸。
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建筑玻璃用功能膜

1 范围

本标准规定了建筑玻璃用功能膜的术语和定义、分类与标记 、尺寸规格、要求、试验方法、检验规则

及包装、标志、运输和贮存等。

本标准适用于建筑玻璃表面装贴的具有陌热、安全、装饰等功能的各类聚酯蒋膜。

2 翔范性引用文仵

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注 日期的引用文件 ,仅 注 日期的版本适用于本文

件。凡是不注 日期的引用文件 ,其最新版本 (包括所有的修改单 )适用于本文件。

GB/T2C80 建筑玻璃 可见光透射 比、太阳光直接透射 比、太 阳能总透射 比、荣外线透射 比及有

关玻璃参数的浏定

GB/T28拥.1 计数抽样检验程序 第 1郜分 :按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T10g妮  纸张的包装和标志

GB1WC3.3—⒛09 建筑用安全玻璃 第 3部分 :夹层玻璃

GB/T1“勿 2— 1999 塑料实验室光源暴踣试验方法 第 2部分 :氙弧灯

GB/T18915,1-20⑿  镀膜玻璃 第 1部分 :阳 光控制铰膜玻璃

3 术语和定义

下,lj术语和定义适用于本文件。

3.1

功能膜 peΓFormallce△】1m岱

一种由耐磨涂层 、经工艺处理的聚酯膜和倮护胰通过胶黏剂组合在一起的多层聚酯复合薄膜材料。

3.2

庥点 dust。

膜层中或膜层表面肉眼可见的点状固体缺陷。

斑点 sp°‘

膜层中的色泽较深或较浅的点状缺陷。

班纹 s!rip邙

膜层色泽发生变化的云状 、放射状或条纹状的缺陷。

皱摺 cre灬●。

膜表面不可恢复的折痕。

3.3

34

3.5

」
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3.6

气泡 △!l,ll】

"
膜与胶层倮护膜未完全粘接的空隙。

4 分类与标记

4.l 建筑玻珀用功能趺按功能可分为四类

411 隔热膜 ,用符号 GR表示。

4,1.2 安全膜 ,用符号 AQ表示 ,安全 A01)和 防穿透级 (表示为 A⒐

Ⅱ)。

4,1.3 陌热安全膜 ,用符号 -I)和防穿透级(表示为

GA-Ⅱ )。

4,1,4 装饰膜 ,用

4.2 建筑用功

4.2.l 室外膜

42.2 室内

43 标记

4.3,l 标记

4.g.2 标记示例

厚度为 8mi1。

装胶为压敏胶。

可见光透射比为 70%。

热膜 ,苄 表示出厂编号。

编号为 关、具有 m%可见光透射比、带有压敏安装胶、8亩l室外用建筑玻璃陌热膜标记为 ;G△
艹70玎 8sW。

5 尺寸规格

5.l 建筑玻璃用功能膜按厚度可分为:1.5m⒒、2m⒒、2,5m⒒、在m⒒、6mil、 7m⒒、8mil、 10mil、

11m⒒、14mil、⒗ m⒒、19血 l、 ⒛ m⒒ 等常用规格。

2

场所可分为两类

可见光透射比,用数值表示可见

璃用功能膜类型以及
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5.2 建筑玻璃用功能膜按宽度可分为:910mm、 1220mm、 1500mm、 1520mm、 1820mm等 常用

规格。

θ 要求

ε.1 建筑玻璃用功能膜应符合的要求

建筑玻璃用功能膜应符合表 1相应条款的要求。

琅 i 技术要求及试驻方法条蔌

6.2 外现质工

建筑玻璃用功能膜的外观质童应满足表 2的规定。

试验项 目

建筑玻璃用功能胰

试验

方法隔热膜
安全膜 隔热安全膜

装饰膜
防飞浅缀 防穿透级 防飞泓级 防穿透级

外观质且

尺寸偏差 63 63 6a 63 73

光学性能 64 64 64 7~4

颜色均匀性 66 65 65 75

力学

性能

断裂最

大拉力

6.6断裂延伸率

黏结力 66

落球冲击挂能 67 67 67 77

防飞溅性能 68 6臼 68

防穿透挂能 69

耐磨性能 6 !0 6 10 6 10 6 10 6 10 6 10 ? l0

耐酸性能 ‘ 11 6 】1 6 11 6 11 6 11 6 11 7 11

耐老化性能 6.12 6 12 6 12 6 12 6 12 6 12 7 12

挥发性有机化

合物限虽
6 13 6 13 6 13 6 13 6 13 6 13 ? 13

|
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表 2 庄铒玻璃用功能膜的外现质工

块陷名称 说   明 要   求

麻 点

直径(08Ⅲ Ⅲ 不允许密集

08Ⅲm≤直径(12ⅢⅢ 中部 :≤ 3.0× s,个 边邯 :不 允许密集

12mm≤苴径(16mⅢ 中部 :≤ 2.° ×ε,个 边邯 :≤80× s,个

1‘ mⅢ≤直径≤2.5mⅢ 中部 :不允许 边邯 :≤ 5° ×s,个

直径>25mn 不允许

斑 点

】·
峥

25mm    ˉ △

"坠

≤6· °×s9个 边部 :≤ 0° ×ε,个

■〃叮6△H臼■欠卩亍盂「口●●刂、`中
豁△Ⅲ许 边部 :≤30× s,个

厂  '■〃′置径>50mⅢ
′·、

` \、
否允许

斑 纹 ■ 厂     目视可见

`神皱摺  r 〃       目视可见 、 心

、甘l甘
:l。

°mm

卩口口日安:雪巳■■峪°拄 ′ 不允;

缺茁 珀视干凵■【 ⒒ N 「不允艹

气冫

-目
视亏 ~ 不允荫

允许个效l允叫卜
效为各

⋯ 得的⋯
CBLO铬

毛■■■■■■L
r
r

r
r

a.3 尺寸偏差 \
建筑玻璃用功能膜

单位为宅米

足表 3的规定 。

项   目 说   明 允许偏差最大值

厚 度

厚度(02 — 0,+0~013

厚度≥02 —0,-|0 025

宽度 ≥标称值

长度 ≥标称值

G.4 光学挂能

ε,4.l 建筑玻璃用功能膜的光学性能允许偏差应满足表 ζ的规定。

4
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表 4 建筑玟珀用功能睽的光学性能允许偏差值

C42 建筑玻璃用功能膜的紫外线透射比应≤l%。

65 颜色均匀性

建筑玻璃用功能膜的颜色均匀性采用 C1ELAB均 匀色空间的色差 Δ尻扩 来表示 ,单 位 C1ELAB。

建筑玻璃用功能膜的颜色均匀性应≤3.OC1ELAB。

66 力学性能

建筑玻璃用功能膜的力学性能应符合表 5的规定。

表 5 建筑玻珀用功能膜的力学性能

C,7 落球冲亩挂能

试样破坏后 ,膜层不得断裂 ,不得因玻璃剥落而暴露。

θ8 防飞浅挂能

试样不破坏 ;如试样破坏 ,飞溅下来的最大 10块玻璃的总质量应小于 80g,且飞溅下来的最大玻璃

单块质量应小于 “ g。

C.θ  防穿逯性能

试样不破坏 冖口试样破坏 ,钢球不得穿透试样 。

项   目 说   明 允许佣差最大值

可见光透射比
可见光透射比)30% 士3%

可见光透射比≤aO% ±2%

可见光反射比
可见光反射比)⒛ % ±a%

可见光反射比≤⒛% ±2%

太阳光直接透射比 士3%

太阳光直按反射 比 ±3%

太阳能总透射比 ±3%

遮蔽系效 ± 0 05

注 :对于明示标称值 (系列值〉的产品 ,以 标称值作为偏差的基准 ,馄 差的最大值应符合本表的规定 ;对 于未明示

标称值的产品 ,则 取 3块试样进行测试 ,3块试样与平均值之间差值的最大值应符合本表的规定 .

项 目 隔热膜

安全膜

隔热安全膜 装饰膜

防飞溅级 防穿透级

断裂最大拉力/N ≥ l00 ≥l00

断裂延伸率/% ≥ ∞ ≥50

黏结力/N ≥≥2 ≥ 4 ≥ B ≥ 2
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θ.10 △磨性能

试验前后可见光透射比差值的绝对值应<4%。

6,ll 时葭性比

试验前后可见光透射比差值的绝对值应≤‘%。

θ.12 耐老化隹能

建筑玻璃用功能膜的耐老化性能应符合表 6的规定。

农 0 庄铒玻珀用功能胺的丬老化性能

θ.l: 挥发佳有机化合忉眼:

建筑玻璃用功能膜挥发性有机化合物(VOC)的质且浓度应≤0.06mg/cm2。

室外膜可不进行本项试验。

7 试驻方法

7,l 试驻条仵

除特定要求外 ,试验应在下述条件下进行 :温度 20℃ ±5℃ ,相对湿度 5。 %~70%,大气压 86×

10‘ Pa~1.06× l0;Pa。

7.2 外现质工

7.2,丨 试样

以切裁好的制品为试样 ;对于整卷制品 ,裁去最初的 3000mm后 在任意位置裁取长度为 1000mm、

宽度为包装宽度的试样 。

7.22 庥点、斑点、肤面划伤的浏定

在不受外界光线肜响的环境 内 ,使用装有数支间距 300mm的 0OW平 行 日光灯管的黑色无光洚

屏珞。试样垂直放罡 ,与 日光灯管平行且相距 600mm,观察者距试样 600mmj视线垂直试样进行观

察 ,如 图 1所示。缺陷尺寸用精度 0.1mm的读数显儆铙溺定 ;划伤的长度用最小刻度为 1mm的 钢卷

尺浏母。

6

项   目 要   求

外 观
无明显变色、金厂皎层腐蚀、气泡、分层 ,超 出边部

2mm部分不得剥离

可见光透射比 试验前后差值应≤5%

黏结力 试验前后黏结力的减小≤⒛%



CB/T290slˉ 2̄0i2

田 i 席点、斑点、肢面划伤的曰定示忘日

7.2.3 斑纹、纹摺、块胶、气泡的曰定

如图 2所示 ,在 自然散射光均匀照射下 ,试样垂直放且 ,观察音距离玻璃 300° mm,视线与试样表

面法线成 30°角进行观察。

田 2 斑纹、纹扫、快胶、气泡的口定示i口

7.3 尺寸们差

以制品为试样。

试样的宽度和长度使用最小刻度为 1mm的钢直尺或钢卷尺澍旦。

试样的厚度使用枯度 0.0°1mm以上的且具溺旦。罚旦前 ,去除倮护膜及女装胶。对于整卷试样 ,

在其宽度方向取 g点进行涸且 j涸试点如图 g所示 ,对于切莪好的试样 ,在其四边中点距边绿 lO mm处

溺旦。取平均值 ,数值修约至小数点后三位。
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田 : 曰试点位工

7.4 光学性能

分别将 3块 50mm× 50mm的功能膜装玷在同样尺寸的可见光透射比为〈88± 1)%的 g mm平板

玻璃上 ,制成试样 ,装玷方法参见跗录 A。 试验前试样应在 7.1规定的条件下至少放二 纽 ⒈。

按 GB/T⒛ gO中规定的方法 ,澍定可见光透射比、可见光反射比、紫外线适射比、太阳光直按适射

比、太田光直接反射比,计箅太阳能总适射比、遮蔽系数。

7.5 苡色均匀性

7.5,l 取样

7.5.1.l 同一包装单位的取样 :在一包装单位内任意位且裁取长庋为 1000mm、宽度为包装宽庋的试

样 ,在试样的四角和正中间取 50mm× 50mm的试样 5块 ,试样外边绿距该膜边绦 50mm,如 图 4

所示。

田 4 取梓位二

7.5.1.2 同一批产品的取样 ;从一批产品中随机抽取 5个包装单位 ,每-个包装革位按 7.5.1.I规定

取样。

7.5.2 口工

7.5.2.l 分别将 50mm×ω mm的功能膜装玷在同样尺寸的可见光透射比为(88± 1)%的 3mm平
板玻璃上 ,制成试样 ,装玷方法参见m·i录 A。 试验前试样应在 7.I规定的条件下至少放三 肛 h。

ε

□

 
□

∞ mm∞ mm
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7,5,2.2 一个包装单位功能膜的色差 :按 GB/T18915.1-2002中 6.5.1的浏量方法 ,以 中间试样作

为标准片 ,其余 4块均与该试样进行反射颜色的比较 ,分别溺得 4个 凵%· 值 ,其中最大值即为该功能

膜的色差。

7.523 一批功能膜产品的色差 :按 GB/T18"51— ⒛02中 6.5,1的溺里方法 ,在相同位且 ,分别涸

旦试样的 L° 、￠
°
、0· 值 j以 其中口

·
或 0· 最大或最小的 1块作为标准片 ,其余 4块均与该试样进行反射

颜色比铰 ,分别测得 4个 Δ凡r值 ,其 中最大值即为该批功能膜产品的色差。

7.6 力学挂能

7,C.i 浙裂垠大拉力及浙裂延伸率

7,6.i.l 试样

取 150mm× (25士 0.ω mm的功能膜 3块 ,应确倮试样边缘整齐光滑无缺曰,试验前应在 7.l规定

的条件下至少放置 ⒛ h。

7θ.i.2 试验

将去除保护膜的试样安装在万能材料试验机夹具上 ,夹 具间陌约 lO0mm,棺确测量夹具间陌,以

(300士 :0)mm/mio的速度拉伸 ,测 定试样断裂时的最大拉力及延伸量 ,根据式(1)计箅断裂延伸率。

数值修约至小数点后两位。

E=宁 × 100% ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯¨⋯⋯ (1〉

式中 :

ε——断裂延伸率 ;

J°
——开始时夹具间隔 ;

J——断裂时夹具间隔。

70,2 砧结力

7θ,2,1 试样

分别将 3块 250mm× C5± 0.5〉 mm的功能膜装贴在 125mm× 50mm的 3mm平板玻璃上 ,制

成试样 ,装贴方法参见附录 A。 功能膜与平板玻璃一端中央对齐 ,余下的 125mm邯分处于自由摆动状

态 ,可在这部分的黏贴面上扑上滑石粉或者贴上纸片 ,试验前应在 71规定的条件下至少放置 纽 d。 如

图 5所示。

囡 5 砧结力试样示右国
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7.θ.2.2 |l马岔

将试样自由摆动邯分的功能胰田折 180° ,剥商约 25mm后 ,将功能膜与玻玷分别夹于万能材料试

验机上下夹具,如图 6所示 ,以 (800± 30)mm/mh的 速度拉扫下来。每剥宙 ⒛ mm读取-次砧结力 ,

每块试样读取珏次 ,取平均值。效值侈约至小效点后-位。

口 θ 试样刑臼示i田

7.7 右球冲击挂比

7.7.1 试样

分别将 6块 610Ⅲ m× 610mm的功能膜装玷在同样尺寸的 4mm平 板玻玷上 ,制 成试样 ,装玷方

法参见附录 A。 试验前试样应在 7.1规定的条仵下至少放且 21d。

7.7.2 试驻

按 GB15π 3.g一⒛0θ 中 7.H的规定进行试验。3块试样冲击面为膜面,3块试样冲击面为玻

璃面。

7.8 防飞田性能

7.g.1 试样

分别将 4块 I9BO mm× BC‘ mm的功能膜装玷在同样尺寸的4mm平板玻璃上 ,制成试样 ,装玷方

法参见跗录 A。 试验前试样应在 7,1规定的条件下至少放且 21d。

7,B.2 试扌装二

试驻装且应符合 GB15孔 g.g~2°09附录 C的规定。

7.g.3 试驻

7.g.3.1 在每次冲击试验前 ,应将冲击体提升至相应的商度并倮持冲击体苷止。试验时 ,将初速度为

冬的冲击体释放,使冲击体以摆锤式自由下落垂直冲击试样中心点附近-次。

7.ε .3.2 2块试样冲亩面为膜面,2块试样冲击面为玻璃面。

l0
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7.83.3 首先使冲击体最大直径的中心位置倮持在 300mm的下落莴度 ,自 由摆动落下 ,冲击试样中

心点附近-次。如试样没有破坏 ,升商至 奶0mm,在同一试样的中心点附件再冲击一次。

7.8.3.4 试样仍未砹坏时 ,按下落高度 60O mm、 hO mm、 900mm和 120O mm的颀序 ,依次提升商

度 ,在 同一试样的中心点附件再冲击一次。

7.8.3.5 下落亩度为 300mm、屿0mm、 600mm、750mm、900mm或 1200mm试样破坏时 ,在破坏

后 3mlll之 内,从飞波出来的玻璃碎片中称量最大的单块碎片质旦和最大 1° 块碎片的质且。

7,θ  肪穿运挂能

7.θ ,1 试样

分别将 珏块 1100mm× 90◆ mm的功能膜装贴在同样尺寸的4mm平板玻璃上 ,制 成试样 ,装贴方

法参见附录 A。 试验前试样应在 7,1规定的条件下至少放置 纽 d。

7.θ.2 试验装且

试验装置应符合以下规定 :

a〉 试验台的框架用 L型角钢构成。

b) 试验台应能使试样保持水平。

c〉 试样四周固定尺寸为(30± 5)mm。

d) 在箱体底部铺设软质物体饣避免钢球冲击到钢制受冲击箱体的底部时饣钢球反弹及表面产生

伤痕。

e〉 紧固试验体框架的部分使用宽 30mm、厚 4mm、 硬度 40IRHD~601RHD的橡胶。

单位为宅米

〈! !00± 5〉 ×(000士 丐〉
“0± 2

说明 :

l——钢制受冲击箱体⒓——软质物体虍——功能膜 ;

‘——攻mm平板玻璃”——棣胶片”——定位销。

国 7 钢球的落下位二及试骏装三示忘田

7.θ.3 试验

使用直径为(1∞±°.⒛ mm、质童 (4.11± 0.OC)kg的 抛光处理过的钢球置于距离试样表面3∞0mm

的商度 ,使其自由下落,观察冲击后试样状态。冲击面为玻璃面,冲击点为 a,b,c3点 ,如 图 7所示。

11
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试验时,依次冲击点 a,b,c。 冲击点 a后 5s,如钢球穿透试样 ,则试验结束 ,如未穿透 ,则继续试验 .

按上述方法冲击点 b,c,并 观察冲击后状态。

7iO 耐磨性能

分别将 3块 100mm× 100mm的功能膜装贴在同样尺寸的 4mm平板玻璃上 ,制 成试样 ,装贴方

法参见附录 A。 试验前试样应在 7,1规定的条件下至少放置 加 h。

按 GB/T18"5.1—⒛02中 6.6规定的方法进行试验。

711 耐由性能

分别将 3块 100mm× 100mm的功能膜装贴在同样尺寸的 刂mm平板玻璃上 ,制 成试样 ,装贴方

法参见附录 A。 试验前试样应在 7.1规定的条件下至少放置 加 h。

按 GB/T lg915,1~⒛°2中 6.7规定的方法进行试验。

7,12 耐老化性能

7.12.1 试样

按 76.2.1的 方法 ,分别将 3块 250mm× ⑿5土 0.5)mm的 功能膜装贴在 125mm× m mm的可

见光透射比为(88± 1)%的 3mm平板玻璃上 ,制成试样。试验前试样应在 7.1规定的条件下至少放置

?d。

7.i2.2 试验装丘

试验氙弧灯应符合 CB/T16妮2⒉-1999的 规定 。试验装置应符合以下规定 :

a) 光源为氙弧灯 ,试样表面的辐照度为 ⒛ 5× (1± 10%)W/mε 。

b) 黑板温度ω3±ω℃ ,箱体温度 (4。 ±3)℃ ,相对湿庋 (5。 ±5)%。

c) 试验时 ,旋转样架始终旋转 ,在 12° miΠ 照射中进行 18mh的水喷射。

说明 :

1——黑板温度计 ″——光辐射测量传感器 →——试样 ;

攻——喷水 口;  b—— 旋转样架 ;    6— — 氙弧灯管。

囡 8 耐考化试验装且示京囡
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712.3 试验

将试样置于耐老化试验装王中,贴有外用功能膜的试样膜面对向光源,贴有内用功能膜的试样玻璃

面对向光源 ,照射 1⒛ 0h。 然后将试样取出,在 7.1规定的条件下放置 灰 h后进行观察 ,并按 74罚士

透射比,按 ?.6.2浏 且黏结力。

7.13 挥发性有机化合仂眼工

7.13.i 试样

试样为 50mm× 50mm功

7,13.2 试驻设缶

鼓风干燥箱 、 99.995%,H20<5×

10⒖ V/V)和精

7.i3,3.i.

后将试样

式中 :

7.13,3

7.l3.3.l

"j

″ 】

m:

温 1h。 然

●⋯●●̈ (̈2〉

713.31.2

71332 冰

7.i3,3,2,l 称量试样

速 (200士 ⒛)ml/mi⒒ ,测定

式中 :

″Ψ——试样水分含童 |

码 ——试样质昼 ;

`—
—试样水分质量分数。

713.322 水分含量为 4块试样的平均值 ,修约至小数点后四位。

7.13,3.3 挥发性有机物含△

根据式〈4〉计箅试样挥发挂有机物含且。

m=m`— ″ i。

式中 :

m——试样挥发性有机物含蛩。

在(100± 5〉 ℃ ,保持氮气流

蛩 。

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(3)

·⋯⋯⋯⋯··⋯⋯⋯¨⋯ (̈4)

炉、容里法儆且水分测定仪、佤气 (N⒓

‘g的电子天平。

量为 4块试样的平均值 ,修约至小数点后四位。
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8 拉睑规nll

8.l 拉驻分类

g.1,1 出厂拄驻

出厂拉验项目为外观质量、尺寸偏差。

ε.1.2 型式栓驻

型式检验项目为第 6章规定的所有检验项 目。

有下列倩况之一时,应进行型式检验 :

a) 正式生产后 ,结构、材料、工艺有较大政变 ,可能肜响产晶性能时 ;

b) 正常生产时,定期或积累一定产量后 ,月 期性进行一次粒验 ;

c) 产品长期停产后 ,恢复生产时氵

ω 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时 ,

e) 国家质量监督机构提出型式检验的耍求时。

8.2 组批与抽样

8.2.1 组批

同一工艺、同一颜色、同一厚度、同一可见光透射比每 100个包装单位为一批。

B.2,2 抽样

8.2,2,i 出厂检验时 j企业可根据生产状况制定合理的抽样方案抽取样品。

8.222 型式检验、产品质量仲裁、监督抽查时 ,尺寸偏差、外观质量可按 GB/T⒛⒛.1正常检查-次
抽样方案 ,取 AQL=6.5%,具 体见表 7。

表 7 拍样方案表 单位为每包装单位

8.223 对产品的光学性能、耐磨性能、耐酸性能进行测定时 ,每批随机抽取一个包装单位 ,裁取符合

标准要求尺寸的功能膜试样。

8,2,2.4 对于产品所要求的其他性能 ,若用制晶检验时,根据检验项 目所要求的数量从该批产品中随

机抽取。

14

批且范围 牡检数 合格判定效 不合格判定数

2~8

9~⒖

lO-25

幻 ~m

m-9o

"-150
灬 l-⒛ 0

⒛ l-500

∞ 1-1000

2
B
5
8
"
⒛

″

m
m

°

°

1
1
2
Β

5
7
ω

1
1
2
2
3
刂

6
ε

Η
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83 判定规lll

8.3.n 外现质△、尺寸伯差

若不合格品数等于或大于表 7的不合掊判定数 ,则认为该批产品的外观质蛩、尺寸偏差不合格。

8.3.2 光学性隹

取 3块试样试验 ,全部符合要求为合格。

83.3 颜色均匀性

一个包装单位产品的

一批产品的色差

8.3.4 力学隹能

分别取 3

8.35

取 6 规定时为不

合格。当

B.3.θ

取 4

B.3.7 防

取 4块

838 而磨性

取 3块试样进

83θ 而砼挂能

取 g块试样进行试验 ,

g3.!0 耐老化佳能

取 3块试样进行试验 ,全部符合要求为合格。

8.311 挥发性有机化合物眼工

挥发性有机物含量符合要求为合格。

8.3.砭 综合判定

上述各项中,有一项不合格 ,则认为该批产品不合格。

,全部符合要求为合格。

要求为合格。
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θ 包丰、标志、运艹和0存

9.l 包莰

产品采用宙封防汨包装 ,包装物应符合 GB/T10B‘ 2及其他曰宗标准妩定。

θ.2 标志

包装标志应符合国宗有关标准的妞定 ,应包括产品名称、标记、厂名、厂址、商标、枕拈、效△、批号、

生产 日朔、执行标准。且应标明
“
朝上、轻扭正放、防雨、防汨

’
等宇样。

θ,g 运扌

运廿时应有防雨揩旅。

θ.4 忄存

产品应放在通风良好、防雨、防潮、防火的场所。
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跗 尿 A
(资 抖隹蹄录)

建筑玻珀用功比肢装玷方法

A.l 装玷条件

除特定要求外 ,装贴应在溏洁、无尘、密闭的室内进行 :温度 20℃ ±5℃ ,相对湿度 5° %~70%,大

气压 86× 10{Pa~1.06× 10号 Pa。

A,2 装玷工具

清洗安装液、喷壶、清洗刮铲刀、刮水擦、挤水铲、侍奴隆挤水片、裁膜刀、裁膜导板和直尺、无屑吸水

纸巾等。

A.3 装贴

A.31 玻珀的莳洗

清洗玻璃 ,去除玻璃表面的污渍 ,必要时用清洗刮铲刀将污物刮铲掉。用无屑吸水纸巾擦拭玻璃 ,

倮证擦拭干净。

A,3.2 装贴

A.3.2.l 荻膜 :将裁取好的功能膜去除倮护膜 ,在安装胶面、玻璃表面均匀喷清洗安装液 ,夜膜。喷洒

清洗女装液在功能膜表面 j用刮水擦以水平方向在功能膜上来回刮擦 2~3次 ,令 功能膜黏在正确的位

置上。

A.g.2,2 挤水 :再次喷洒清洗安装液在功能膜表面 ,首先用挤水铲由功能膜中上方开始、上下左右地

移动 ,以 相同的压力及角度、重昼的动作挤压整块玻璃 ,尽量清除功能膜和玻璃之间残留的清洗安装液。

在最后的挤压前使用裁膜刀裁切功能膜边部可能多余的部分。之后用无屑纸巾包住特氮隆挤水片 ,以

平稳的力度 ,将残留的水分挤压出来 ,同时不停地转换纸巾位置以求将多余的水分挤尽。注意功能膜和

玻璃之间不要残留气泡、水泡。
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